实验室纯水机技术要求
▲要求以城市自来水为水源，可同时生产DI高纯水，UP超纯水，水质量满足ASTM D1193-06、GB/T 11446.1-2013、GB/T33087-2016、GB/T6682-2008、CP、EP、USP、JP、CAP、CLSI等规定的水质标准要求；

要求产水量：≥40升/小时；

▲要求出水口（正面）：≥2个：至少包括DI去离子水、UP超纯水；

出水水质参数：4.1▲要求去离子水水质：电阻率(25℃)：≥16MΩ.cm，微粒<1 /ml (>0.2μm），细菌<0.01 CFU/ml；4.2▲要求超纯水水质：电阻率(25℃)：≥18MΩ.cm，TOC：5ppb，微粒<1 /ml (>0.2μm），细菌<0.01 CFU/ml；

▲要求为智能化人机交互操作系统，LCD彩色触摸电阻屏，分辨率≥:480×270，可全面了解滤芯，存储，水质状态、运行状态等信息；

▲要求具备可追溯的全面数据管理，存储≥3年的取水、报警和耗材更换记录等运行数据，通过云平台可实现产品生命周期的数据存储，无纸化数据管理，可通过USB或云平台导出下载数据，符合监管法规要求；

要求具备≥2路（RO水、DI水或UP水）定量取水功能，且可实时显示RO膜脱盐率；

▲要求内置隔绝空气的纯水压力桶，用户储存RO水，随时应对大量取水需求；

要求系统具有≥2级权限管理，管理员用户与普通用户有严格的权限区分，便于管理，超纯水水质超标、耗材寿命终结均能报警，且所有报警信息可存储于主机和云平台，满足数据安全要求；

要求具备≥12英寸预处理柱，至少包含5um深层折叠PP纯化柱、活性炭纤维PC纯化柱（非普通碳棒/颗粒碳），大幅度的延长更换周期；

▲要求具备进口陶氏RO膜片，可设置RO膜冲洗间隔和持续时间，延长RO膜寿命，RO膜采用整体封装的抛弃式组件，杜绝二次污染，RO水不合格自动排放功能，确保进入后端纯化组件的纯水质量；

▲要求标配配置：主机-1台，纯化柱-1套，内置压力纯水桶1个，≥37升外置压力桶1个；

▲要求使用寿命≥6年；

▲要求设备含耗材质保期≥2年；

15、要求耗材价格不高于下表；
纯水机耗材报价

	序号
	产品名称
	型号/规格
	耗材更换周期
	单 位
	数 量
	控制单价（元）
	型号/规格
	品牌
	单价（元）

	1
	PP线绕滤芯
	
	3-6个月
	支
	1
	30.00
	
	
	

	2
	活性炭滤芯
	
	3-6个月
	支
	1
	40.00
	
	
	

	3
	预处理纯化柱 A
	
	12个月
	支
	1
	350.00
	
	
	

	4
	预处理纯化柱 B
	
	12个月
	支
	1
	450.00
	
	
	

	5
	RO 一级反渗透柱 S4
	
	12-24个月
	支
	1
	1800.00
	
	
	

	6
	DI 纯化柱
	
	2600升纯水/柱（根据用水量情况，设备提示再更换）
	支
	1
	600.00
	
	
	

	7
	UP 超纯化柱，标准型
	
	2600升纯水/柱（根据用水量情况，设备提示再更换）
	支
	1
	1400.00
	
	
	


